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RASTERWALZEN TRANSPORT

Optimalerweise werden Rasterwalzen liegend, gelagert und in trockenen Holzkisten
transportiert. Wahrend des Transportes wird empfohlen die Oberflache mit einer Schutzhiille
zu sichern.

RASTERWALZEN SCHUTZHULLEN

Rasterwalzen-Sleeve schiitzen sie mit einer starren Schutzhiille aus Glasfaser (GFK).
Rasterwalzen mit Zapfen werden mit einer gepolsterten, flexiblen Hiille geschitzt, die mit
einem Klettverschluss verschlossen wird. So kann bei beiden Versionen

der Schutz bereits vor dem Ausbau der Rasterwalze/Sleeve montiert werden.

RASTERWALZEN LAGERUNG

Rasterwalzen sollten hdngend in einem Ubersichtlich
und beschrifteten Lagersystem gereinigt und
getrocknet aufbewahrt werden. Wéhrend der
Lagerung empfehlen wir die Oberflache mit einer
Schutzhlille zu sichern.

RASTERWALZEN MONTAGE

Bei der Montage der Rasterwalze sollte die
Oberflache gegen mechanische Beschadigungen
mittels einer Schutzhiille abgedeckt sein.
Befestigen Sie die Schutzhiille bereits vor

der Montage Uber der Rasterwalze.

RASTERWALZEN REINIGUNG

Weniger ist mehr. Planen sie den Einsatz der Rasterwalzen dahingehend,
dass sie moglichst mehrere Jobs drucken, bevor Sie die Rasterwalze
demontieren miissen. Bei jeder Reinigung, Montage, Handling

besteht immer die Gefahr der mechanischen Beschédigung der Rasterwalze.
Je nach Wahl des Reinigungsverfahrens sollten unbedingt die Parameter der
Hersteller Uberprift werden. Falsches Strahlgut in Strahlreinigungsanlagen,
falsche Programmierung bei Laserreinigung, falsche Chemie bei chemischer
Reinigung, usw. kénnen ihre Rasterwalzen beschéadigen und die
Gewsdhrleistung erlischt! Nutzen Sie den Reiniger, den lhr Anlagenbauer
empfiehlt. Dieser sollte angepasst sein an ihre Farben und auch an das
Grundmaterial der Rasterwalzen/Sleeve. Bei Rasterwalzen-Sleeves und bei
TerolLux beschichteten Rasterwalzen unbedingt immer
aluminiumfreundlichen Reiniger einsetzen. Nach jeder chemischen Reinigung
ist die Oberflache immer reichlich mit Wasser zu spiilen und anschlieBend
mit Druckluft und zuséatzlich einem fusselfreien Tuch zu trocknen. Vor jeder
Reinigung sollten unbedingt auch von den Seitenflachen alle angetrockneten
Farbreste entfernt werden.

lhre Rasterwalze ist ein hochprézises und ausgesprochen wertvolles
Werkzeug, bei dessen Produktion wir mit allergréBter Sorgfalt gearbeitet
haben. Mit dem richtigen Handling tragen sie maBBgeblich dazu bei, damit
sie dieses edle Werkzeug sehr lange einsetzen kénnen.



